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Povrchova uprava

MoBepxHoHasa obpaboTka

Werkstoff und oberflachenausfiihrung
Surface treatment

Mosaz

JlaTyHHas 6necTawan
Messing poliert

Brass - lustre finish

Hlinik - lesténo na vysoky lesk
AnntoMUHUCBaA GnecTawasn
Aluminium poliert

Aluminium - lustre finish

Komaxit
Komakcui bila
Pulverfarbenbeschichtet (Komaxit)
Komaxit
Nerezova ocel - Chrom
Hep>kaBelyas ctan "‘
Nichtrotender stahl / \
Stainless steel
Zinkovano v
LnHKoBasn } {
Verzinkt VAN kupfer
Zinc coated
Fosfatovano
QocdaTHas obpaboTKa "
Phosphatisiert d
Phosphated e
Surové provedeni g
HeobpaboTHas ’
Grundausfiihrung - stahl blank ;
Natural workmanship silber
Titan
TuTaH ><
Rozte¢ / mm PaccTtouHune Lochabstand / mm Pitch / mm 20 920 72 72
Druh Bug Art Kind ! ' ! '
Obsah
str. 3. 4, 5. 6. 7.
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KOMNAS

spol. s r.o.

KOMAS, spol. s r.o.
Ostravskd 33, 747 70 Opava-Komérov
Tel:  +420553 607 300
+420 553 607 310
Fax:  +420553 794 108
+420 553 607 365
E-mail: komas@komas.cz
http:// www.komas.cz

Predstaveni firmy Komas, spol. s r.o.

Spolec¢nost vznikla 9. listopadu r. 1992 privatizaci Komasu
s.p., firmy s tradi¢nim a dlouholetym vyrobnim programem v
oblasti

- stavebniho a bezpecnostniho kovani

- dodavek do automobilového pramyslu

- dodavek do elektrotechnického priimyslu

Hlavnimi vyrobnimi technologiemi jsou lisovéani, brouseni,
lesténi, vibra¢ni a rota¢ni omilani, obrabéni, montaz a lakova-
ni.

Dale se zabyvame kovovyrobou dle vykresové dokumenta-
ce, vyrobou nastroju a pripravku jak pro klasické, tak i postu-
poVvé lisy.

Strojni vybavenost predstavuji postupové lisy Heilbronn
320 t a 250 t, portélovy CNC, 3D méfici stroj Wenzel a dalsi
zafizeni.
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Presentation of Komas, spol. s. r.o. company .

The company was established on 9th November 1992 at the
event of privatisation of Komas s.p., a company with traditional
and long-standing production programme in the field of

- hardware for building and construction and safety fittings

- supplies for automotive industry

- supplies for electrical engineering industry

The main production technologies include pressing, grinding,
polishing, vibration and rotary tumbling, machining, assembly
and lacquering.

We also deal in production of metal pieces according to
drawing documentation, making tools and preparations both
for conventional and transfer presses.

The machinery equipment includes transfer presses Heil-
bronn 320t and 250t, a portal-type CNC, 3D measuring machine
Wenzel and others.

Vorstellung der Fi. Komas GmbH

Die Gesellschaft wurde am 9. November 1992 durch die Privatisation der Firma
KOMAS (Staatsbetrieb), mit langjahrigen Tradition entstanden. —

Tatigkeitsbestimmung: S

- Bau- und Sicherheitsbeschlage

- Teile fiir die Autoindustrie

- Pressstlicke fur Elektroindustrie

Zu den Hauptverfahren gehort Stanzen, Schleifen, Polieren, Rund- und Vibration-
staumeln, Metallbearbeitung, Montage und Lakieren.

Unsere weiitere Tatigkeiten sind: Metallbearbeitung laut Zeichnungsvorgabe,
Werzeug- und Vorrichtungbau fir Klassische und Stufenpressen.

Zu den modernen Herstellungsanlagen gehoéren die Stuffenpressen Heilbronn
320 T und 250T, CNC Bearbeitungszentrum, 3 D Messgerat Wenzel und andere Her-
stellungsanlagen.

MNMpeacraBnexune ¢pupmbl Komac ¢ p.o..

Oupma ocHoBaHa 9 HosAbpAa 1992 ropa mocne MpuBaTU3aLMK FOCYAAPCTBEHHOTO
npegnpusaTvsa Komac, prpmbl € TPaANLMOHHON U MHOTONIETHEN NPOrpamMmMoni B 06nactu:

- CTPOUTAJIbHOW U OXPaHHOM GpyPHUTYPbI

- MOCTaBKW A8 aBTOMOOUNbHOW MHAYCTPUM

- MOCTaBKW AJ1A SNEKTPOTEXHNYECKON NHAYCTPUN

MMaBHbIMY MPOU3BOACTBEHHBIMM TEXHONOFMAMMN ABNAIOTCA: LITAMMOBKaA, WINGOBKa,
BMOpPaLMOHHasA 1 poTaLroHHas 06paboTka, 06paboTKa, COOPKa U MOKPbLITUE TAKOM.

Takxe 3aHMMaemcA NPOV3BOACTBOM METAIONPOAYKLIMN MO YePTEXHON JOKYMHTaLUN,
M3rOTOB/IEHNEM MHCTPYMEHTOB 1 MPUCMOCOONEHNI KaK ANA Knaccuyeckux, Tak v ana
TEXHONOrMYeCKNX MPEeCccoB.

MawwuHHoe obopynoBaHvie NpeacTaBaseT coboi TexHonormyeckuii npecc Heilbronn
320 1. 1 250 T, noptanbHbii CNC, 3D nsmeputenbHbIi cTaHok Wenzel, a Takxke gpyrue
CTaHKM 1 obopyfoBaHue.

ISO 14001:2004
ISO/TS 16949:2002
1SO 9001:2000



